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Aus der Praxis: NeuroCheck Anwendﬂng fi’Jr Medizin/Pharma

Von der Glasréhre zur anwendungsfertigen Spritze:

NeuroCheck ist Ihr Partner im pharmazeutischen Produktionsprozess

In der Pharmaindustrie steht die automatisierte Produktion
unter dem Aspekt hochster Qualitait und absoluter
Sicherheit. Kleinste Fehler bei der Herstellung konnen
fatale Folgen flir den Patienten nach sich ziehen. Hersteller
von Glasspritzen setzen deshalb auf den Einsatz von
NeuroCheck Kamerapriifsystemen, die gleich mehrfach im
Produktionszyklus einer Spritze Anwendung finden.

Fehlerhafte Spritzen sicher auszuschlieBen, macht das
Prufen aller Einzelteile bereits bei der Zuftihrung in
die Produktionsmaschine unabdingbar. Dabei werden
unterschiedliche Varianten von Glaskodrpern und Kaniilen oft
aufderselben Montagelinie zusammengefuhrt. Der Hersteller
ist damit in der Lage, die unterschiedliche Nachfrage
seiner Kunden zu KaniillengroBe und Fillmenge flexibel zu
bedienen. Diese Flexibilitat birgt allerdings die Gefahr, nicht
zusammengehorige Einzelteile zusammenzufiihren. Aus
diesem Grund werden ausnahmslos alle Einzelteile einer
100% Typkontrolle unterzogen. Hohe Kameraauflosungen
stellen sicher, dass kleinste Unterschiede bei der GrofBe
der Kanilen oder dimensionale Abweichungen bei den
Glaskorpern prozesssicher erkannt und aussortiert werden.

Neben der Typkontrolle, ist die Montagekontrolle der
Einzelteile eine der Hauptaufgaben des Prifsystems.
Korrekter Kantleniiberstand und Einhaltung des maximal
erlaubten Montagewinkels werden ebenso abgefragt, wie die
korrekte Dosierung des Klebers, der dem Medizinprodukt
seine Stabilitat verleiht.

Der nachste Produktionsschritt sieht das Prifen der
Nadelspitzen vor. Deren Schliff ist ausschlaggebend dafiir,
dass beim Patienten eine moglichst schmerzfreie Injektion
vorgenommen werden kann. An der Nadelspitze sind
kleinste Abweichungen im pm-Bereich inakzeptabel.

Um sicherzustellen, dass durch zahlreiche aufeinander
folgende Bearbeitungsschritte eine Beschadigung der Spitzen
ausbleibt, hat NeuroCheck ein spezielles Prifverfahren
entwickelt. Unabhangig von der Ausrichtung der Kaniilen
werden beschadigte Nadeln zuverlassig erkannt. Ein
Ausdrehen der Kanulen in eine bestimmte Prufposition ist
nicht notwendig. Das spart wertvolle Produktionszeit und
halt die Priifanwendung schlank.
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Wie entsteht eine Glasspritze und an welchen Stationen im Produktionsprozess hilft NeuroCheck, Qualitat zu sichern?

Glaskorperkontrolle
auf Glasbruch/Absplitterungen

Esgibtzahlreiche Formenund GroBen von Spritzen,
je nach Anwendungsgebiet im medizinischen
Bereich. Zu Beginn des Herstellungsprozesses
eginer Glasspritze wird ein Glasrdohrchen durch
Hitzeeinwirkung in seine Zielform gebracht.
Bereits hier priift NeuroCheck Kontur und GroBe
des Glaskorpers auf mogliche Beschadigungen;
das konnen beispielsweise Glasbruch oder
Absplitterungen sein.

Ergebnis i0 Ergebnis NiO aufgrund

von Absplitterungen

Die Prufung erfolgt im Produktionsprozess an
sich bewegenden Teilen ,on-the-fly“ auf schnell
laufenden, mehrspurigen Produktionsanlagen.

Fur eine optimale Bildqualitat arbeitet das Prif-
system auf Abbildungs- und Beleuchtungsseite
telezentrisch. Die direkte Hinterleuchtung der
Spritzen auf der Montagelinie ist oft durch den
Werkstiicktrager  erschwert.  Deshalb  haben
unsere Ingenieure Beleuchtungsvarianten mit
Prismen und Umlenkspiegeln entwickelt. Dieses
bewahrte Konzept wird individuell mit dem
Maschinenbaupartner abgestimmt und ermoglicht
auch bei beengtem Bauraum einen telezentrischen
Beleuchtungsansatz. Das ist der Schlissel zu
kontrastreichen, prozesssicher auswertbaren
Bildern.

Montage- und Kleberkontrolle
zur Einhaltung wichtiger MaB3e

Optische Nadelspitzenkontrolle
fur groBtmogliche Sicherheit

Das Zusammenfuhren von Glaskorper und
Kaniile erfolgt im automatisierten Klebevorgang.
NeuroCheck ibernimmt anschlieBend die optische
Kleberkontrolle, um die Einhaltung wichtiger
MaBe, wie Gesamtlange, freie Nadellange oder
Kanillenschragstand zu  gewahrleisten.  Zur
Montage von Spritzen in Autoinjektoren konnen
zudem weitere MaBe erhoben werden.

Innovative Beleuchtungskonzepte stellen Kileb-
stoffe kontrastreich dar. Das macht die Bewertung
des Kleberhiigels und des Einlaufverhaltens des
Klebers selbst am Kanillenrohr moglich.

Die wichtigsten Prifkriterien hierbei sind:

= Anwesenheit des Klebstoffes

= Form und Vollstandigkeit des
Klebstoffauftrages

= Verschmutzungen in ,verbotenen
Zonen* der Spritze

= Moglicher Uberlauf des Klebstoffes

= Einlauftiefe

Ergebnis i0 Ergebnis NiO, da Kleber-

reste am Nadelschaft

Injektionsnadeln gibt es mit unterschiedlichsten
Spitzen, Langen und Starken. Fir die
Herstellung bedeutet das eine Vielzahl von
Varianten und Eigenschaften, die wahrend des
Produktionsprozesses mit NeuroCheck gepruft
werden.
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Wahrend der Montage konnen Deformationen von
Nadelspitze/Nadelschaft oder Verunreinigungen
entstehen. Um derartige Mangel zu erkennen und
damit den Patienten groBtmogliche Sicherheit
zu geben, werden die Nadelspitzen ohne ,Vor-
Orientierung“ aus mehreren Kameraperspektiven
hochauflosend auf Lange, Durchmesser, Winkel
und Verschmutzungen geprift. Die Bewertung
erfolgt mittels speziell entwickelter Algorithmen,
die eine Erkennung von Defekten im Bereich
weniger Mikrometer ermoglichen.

Ergebnis i0

Ergebnis NiO, da
Beschadigung Nadelspitze

Die Prufung der Durchgangigkeit der Nadel erfolgt
ebenso optisch. Eine Kamera wird senkrecht tiber
der Injektionsnadel positioniert und bildet deren
Durchgang ab. So wird sichergestellt, dass die
Nadel nicht verstopft ist und der Wirkstoff in der
Spritze bei der Anwendung sauber austreten kann.

Schutzkappenkontrolle, um
Verletzungsgefahr auszuschlieBen

Verpackungskontrolle von
Medizinprodukten: Schrifterkennung

Eine Schutzkappe bietet nicht nur der Nadelspitze
Schutz, sie schiitzt auch den Anwender vor
Verletzungen. Je nach Spritzentyp sind Schutz-
kappen variantenreich und sollen die Spritze bis
zur Anwendung steril halten.

Folgende Prufkriterien sind besonders wichtig:

= Wurde der korrekte Schutzkappentyp
auf die Spritze aufgesetzt?

= Erfolgte die Kappenmontage korrekt?

= Wurde die Nadel beim Aufsetzen
der Schutzkappe verbogen?

= Wurde die Schutzkappe beim
Aufsetzen von der Nadel
durchstochen?

NeuroCheck erkennt zuverlassig Abweichungen
mit Hilfe der optischen Kamerapriifung. So kann
beispielsweise die Verletzungsgefahr durch eine
fehlerhafte Schutzkappe nahezu ausgeschlossen
werden.

Verschiedene Varianten bei Schutzkappen
fiir Injektionsnadeln

Medizinische Produkte werden am Ende des
Produktionsprozesses nach strengen, gesetzlichen
Vorgaben beschriftet. Eine nicht lesbare
Kennzeichnung kann fur Patienten und Hersteller
gravierende Folgen nach sich ziehen. Zudem ist in
diesem Produktionsstadium Ausschuss aufgrund
fehlerhafter Markierungen besonders kostspielig.
Um Fehlbeschriftungen auszuschlieBen, erfolgt
die Kontrolle der Kennzeichnungen per optischer
Kameraprufung.

So wird verhindert, dass

= falsche Inhalte aufgebracht werden,

= dass das falsche Teil markiert wird oder

= dass Markierungen aufgebracht werden,
die den weiteren Herstellungsprozess
nicht Uberstehen (zum Beispiel Reinigung,
Sterilisation, Passivierung nach der
Markierung).

LOT-Nummer, Verfallsdatum und weitere Pflicht-
angaben miissen gut lesbar sein




Qualitativ hochwertige Schaltschrank-Technik

NeuroCheck Schaltschrankfertigung

Die NeuroCheck Prufsysteme konnen in bereits vorhandene
Anlagen integriert werden, sind jedoch auch als Stand-
alone Komplettsysteme im Schaltschrank verfiigbar.
Hierbei werden die speziellen Anforderungen des
Produktionsumfeldes immer beriicksichtigt. NeuroCheck
stimmt die erforderliche Oberflachenbeschaffenheit (z.B.
Edelstahl fur Reinraum-Anwendungen), ausreichende
Klimatisierung und die Integration ins Montageumfeld eng
mit dem Kunden ab.

Eine besondere Starke ist das langjahrige Know-how unserer
Mitarbeiter und das Wissen um die branchenspezifischen
Anforderungen, die jede Prifanwendung mit sich bringt.
NeuroCheck setzt auf Qualitatsstandards, die hochsten
Anspruchen geniigen.

Fur die industrielle Fertigung ,,gemacht”

Wir begleiten unsere Kunden Schritt fiir Schritt durch
alle Phasen der Entwicklung einer leistungsféhigen Bildverarbeitungslosung

= Machbarkeitsuntersuchung
Zu Beginn eines Projekts steht die Machbarkeitsuntersuchung mit entsprechenden Produktmustern, um die optimale
Prifmethode herauszuarbeiten. Bereits hier werden verschiedene Beleuchtungsvarianten und Priifansatze untersucht.
Auf Kundenwunsch konnen zudem Anforderungen und ortliche Gegebenheiten bei einem Besuch vor Ort evaluiert werden.

= Erarbeitung der Pruflosung
Auf Basis der Ergebnisse aus der Machbarkeitsuntersuchung erfolgt die Erarbeitung der Pruflosung.
Die Integration des Aufbaus erfolgt in enger Abstimmung mit der Planungsebene unserer Kunden.

Engineering

Hoch qualifizierte Ingenieure entwickeln komplette Prufsysteme fur Produktionsprozesse. Das Anwendungspotential
erstreckt sich dabei auf die gesamte Bandbreite industrieller Sichtpriifaufgaben. Die Basis bilden durchgangig integrierte
Konzepte, die ein reibungsloses Zusammenspiel von Beleuchtung, Optik, Kamera und Auswertungssoftware garantieren.

Inbetriebnahme

Bevor eine Priflosung an der Produktionsmaschine in Betrieb geht, stellen unsere Mitarbeiter die Kameras und
Beleuchtungen ein, fiihren Kalibrierungen aus und etablieren den Handshake zur SPS. Kurzum: Das System wird
Lfit gemacht” fiir den Serienbetrieb der Anlage.

Automatischer Prifbetrieb
Wahrend des Produktionsprozesses lauft die erstellte Priiflosung vollautomatisch ab. Am System-Monitor
werden Status und Ergebnisse visualisiert. Die Ablaufsteuerung erfolgt iiber eine SPS bzw. einen Leitrechner.

Kundenservice
Vor, wahrend und nach der Projektierung unterstiitzen wir unsere Kunden mit technischem und applikationsbezogenem
Support: Wir leisten Produktionsbegleitung beim Anlaufbetrieb und filhren bei Bedarf Typerweiterungen und Anpassungen durch.
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